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. Informacién general

1 Informacién general

1.1 Informaciones basicas

Las dimensiones indicadas y sus tolerancias son un requisito minimo indispensable para el disefio de
las distintas maquinas. Informar previamente a las divisiones especificas sobre las divergencias de la
presente especificacion.

Esto afecta a los siguientes parametros:
1. Forma/geometria y exactitud de las dimensiones
2. Propiedades fisicas

Esta especificacion es valida para los siguientes dispositivos codificadores:
1. Dispositivo codificador en la etiqueta

2. Dispositivo codificador en el envase

3. Dispositivo codificador en el tapén

4. Dispositivo codificador en el embalaje

La especificaciéon debe entenderse como complemento y aclaracién de un dibujo de propuesta del dis-
positivo de codificacién. Si se sobrepasan las dimensiones, las tolerancias y demas disposiciones reco-
gidas en la especificacion técnica, sera necesario consultar a KRONES.

Los dispositivos codificadores Unicamente podran ser disefiados en combinaciéon con material de
muestra original. El material de muestra debera ser facilitado por el cliente. Esto se aplicara en particu-
lar si se cuenta con varios proveedores (cada proveedor debera facilitar su material de muestra). El
cumplimiento de todos los puntos aqui especificados no exime al proveedor del dispositivo codificador
de la obligacion de comprobar la procesabilidad de todos los objetos del cliente en condiciones de ope-
racion.

Todos los datos presentes en esta especificacién se basan en nuestros conocimientos actuales. No pre-
tenden pues garantizar determinadas propiedades de los productos ni su idoneidad para un fin especi-
fico. Recomendamos pues acudir también al servicio de asesoramiento del proveedor del dispositivo
codificador.

Si tiene mas preguntas, los especialistas de producto de los correspondientes departamentos especia-
lizados (divisiones del producto) estaran a su completa disposicion.

1.2 Dibujo de propuesta del dispositivo codificador

El dibujo de propuesta del dispositivo codificador indica la ubicacién exacta del dispositivo codificador
en el correspondiente objeto del cliente. Constituye la base para el disefio del dispositivo codificador y
facilita la comunicacién entre los departamentos especializados y el cliente.

El dibujo de propuesta del dispositivo codificador se elaborara consultandose con los distintos departa-
mentos especializados.
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Dispositivo codificador de las etiquetas

2 Dispositivo codificador de las etiquetas

2.1 Dispositivo codificador por chorro de tinta

2.1.1 Informacién general
Las superficies que se han de codificar deberan estar secas.

En caso de usar un dispositivo codificador por chorro de tinta, son preferibles las superficies de color
claro. Optar por diferentes tipos de tinta en funcién del acabado de la superficie y de la temperatura
del producto. En casos especiales, la mejor tinta se elegira sobre la base del material de prueba que se
va a suministrar. Rogamos consulte en este caso a los especialistas de KRONES.

2.1.2 Campo de codificacién

Tamafo

Caracteristicas Dimensiones

Altura del campo de co- |En caso de codificacién de un renglén, min. 6 mm de altura

dificacion En caso de codificacién de dos renglones, min. 10 mm de altura

Anchura del campo de |Véase el Capitulo 2.1.22.1.2.2 [} 4] 2.1.2 Valores indicativos de las dimensiones del campo de codifi-
codificacion cacion [+ 4]

Renglones de codifica- |1 -4 renglones posibles (de acuerdo con el proveedor)
cién

Altura de la codificacion |Por regla general, aprox. 3 mm como maximo
(es posible obtener caracteres mas grandes restringiendo el rendimiento)

Anchura de la codifica- |Incl. espacios en blanco: 2,54 mm = 10 caracteres por pulgada (25,4 mm)
cién

Caracter Desde un didmetro de 70 mm se permiten aprox. 12 caracteres (sobre la parte cilindrica con una pro-
fundidad de 4 mm)

Valores indicativos de las dimensiones del campo de codificacién

Didmetro del envase referido a la anchura del campo de codificacién para el dispositivo codificador por chorro de tinta *)

Sobre la base de 2,54 mm/caracteres para chorro de tinta referido a 4 mm en la profundidad

Numero de caracteres |Anchura de los caracte- |Anchura del campo de |Intervalo de consulta Didmetro del envase
res de codificacién codificacién

incl. 3 mm por cada lado

(izqda./dcha.)
7 17,78 23,78 23-24,99 25
8 20,32 26,32 25-27,99 30
9 22,86 28,86 28-30,99 40
10 25,4 31,4 31-32,99 45
11 27,94 33,94 33-35,99 50
12 30,48 36,48 36-38,99 60
13 33,02 39,02 39-40,99 70
14 35,56 41,56 41-43,99 80
15 38,1 441 44-45,99 90
16 40,64 46,64 46-48,99 100
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. Dispositivo codificador de las etiquetas

*) Observacion: La anchura del campo de codificacion equivale a la anchura de la fecha + 6 mm.

Ubicacién del campo de codificacién

En la medida de lo posible, posicionar el c6digo solamente en la parte cilindrica del envase. No se reco-
mienda colocar el cédigo sobre una zona texturada.

En el caso de aplicaciones en la cinta transportadora se requiere una superficie de codificacion libre de
impresion por todo el perimetro.

“""";‘?1‘&' i L] e Con un dispositivo codificador por chorro de tinta
k es necesario que todas las etiquetas generen un

contraste con el campo de codificacion; por regla

general se tratara de un campo de color claro si la

tinta es oscura. Asimismo es posible utilizar mate-

riales dorados, plateados o reflectantes (véase

2.1.2 Figura 1 [ 4]).

1. Dispositivo codificador por chorro de tinta

2. Dispositivo codificador laser

' =
M TOPFER

Fig. 1: Ejemplo de dispositivo codificador laser y por
chorro de tinta

2.1.3 Velocidad de codificacion

En aplicaciones estandar (2 renglones, 10 caracteres cada uno) es posible obtener una velocidad de co-
dificacién de aprox. 2,25 m/seg como maximo. En algunos casos es posible alcanzar una velocidad de
codificacién de aprox. 4,87 m/seg como maximo (un renglén). No obstante, estas velocidades depende-
ran del proveedor del dispositivo codificador y del nimero de renglones.

2.1.4  Etiquetas en bobina

Debido al elevadisimo nimero de revoluciones, en la mayoria de los casos la codificacion de las etique-
tas envolventes tiene lugar fuera de la etiquetadora. Para la codificacién en la etiqueta hay que prever
un area libre de impresién por todo el perimetro. En el caso de las etiquetas autoadhesivas la codifica-
cion tiene lugar, en la mayoria de los casos, tras la aplicacion de las etiquetas sobre los envases.

En ambos casos, y si es posible, la codificacién no tendra lugar en el conjunto de etiquetado. Las excep-
ciones a estos casos deberan ser siempre estudiadas por los especialistas de KRONES.

2.1.5 Etiquetas precortadas

Dispositivo codificador en el carrusel

Leva de mesa Ubicacién del equipo codificador
Mecanica Una ubicacién para la codificacién de todo tipo de etiquetas (anchura)
Servotecnologia Es posible disponer de varias ubicaciones de codificacidn especificas para cada etiqueta

(La ubicacién del dispositivo codificador variara a nivel de software mediante la anchura). El dispositivo
codificador es regulable en la altura.
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Dispositivo codificador de las etiquetas

Dispositivo codificador junto al conjunto de etiquetado

Conjunto de etiquetado |Ubicacién del equipo codificador

Mecanico En la zona de la leva de codificacién se prevé cualquier ubicacién

Servotecnologia La presencia del dispositivo codificador junto al conjunto de etiquetado no es recomendable *)

*) cada vez que se cambie el conjunto de etiquetado serd necesario desmontar el dispositivo codificador y
volverlo a montar después.

2.2 Dispositivo codificador laser

2.2.1

Las superficies que se han de codificar deberan estar secas.

Informacién general

Es indispensable testar siempre antes el film plastico ya que algunos materiales no reaccionan ante el
laser o apenas lo hacen. En el caso de dispositivo codificador laser esta restringido el uso de materiales
dorados, plateados o reflectantes (rogamos consulte a KRONES).

La altura de la codificacién con un dispositivo codificador laser es de aprox. 2,4 mm. Asimismo, tam-
bién se requiere una superficie de codificacién de color por todo el perimetro de la etiqueta envolvente
para ejecutar la codificaciéon junto a la cinta transportadora (es posible obtener caracteres mas gran-
des restringiendo el rendimiento).

2.2.2 Campo de codificacién

Tamafio

Caracteristicas Dimensiones

Altura del campo de co-
dificacién

En caso de codificacién de un renglén, min. 6 mm de altura

En caso de codificacién de dos renglones, min. 10 mm de altura

Anchura del campo de
codificacién

Véase el Cap. 2.2.22.2.2.2 [ 6] 2.2.2 Valores indicativos de las dimensiones del campo de codifica-
ciéon [+ 6]

Renglones de codifica-
cién

1 -4 renglones posibles (de acuerdo con el proveedor)

Altura de la codificacion |Por regla general, aprox. 3 mm como maximo

(es posible obtener caracteres mas grandes restringiendo el rendimiento)

Anchura de la codifica-
cion

Incl. espacios en blanco: 2,54 mm = 10 caracteres por pulgada (25,4 mm)

Caracter Desde un didmetro de 70 mm estan previstos aprox. 12 caracteres (en la parte cilindrica con una pro-

fundidad de 4 mm)

Valores indicativos de las dimensiones del campo de codificacién

Didmetro del envase referido a la anchura del campo de codificacién para el dispositivo codificador laser *)
Sobre la base de 1,9 mm/caracteres para laser matrix/de escritura referido a 2,5 mm en la profundidad
Numero de caracteres |Anchura de los caracte- |Anchura del campo de |Intervalo de consulta Didmetro del envase
res de codificacién codificacién
incl. 3 mm por cada lado
(izqda./dcha.)
7 13,3 19,3 19-20,99 20
8 15,2 21,2 21-22,99 22
9 171 23,1 23-24,99 25
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Dispositivo codificador de las etiquetas

Didmetro del envase referido a la anchura del campo de codificacién para el dispositivo codificador laser *)
Sobre la base de 1,9 mm/caracteres para laser matrix/de escritura referido a 2,5 mm en la profundidad
Numero de caracteres |Anchura de los caracte- |Anchura del campo de |Intervalo de consulta Didmetro del envase
res de codificacién codificacién
incl. 3 mm por cada lado
(izqda./dcha.)
10 19,0 25 25-26,80 30
11 20,9 26,9 26,81-28,70 35
12 22,8 28,8 28,71-29,99 42
13 24,7 30,7 30-31,99 49
14 26,6 32,6 32-33,99 57
15 28,5 34,5 34-35,99 65
16 30,4 36,4 36-37,99 74
17 32,3 38,3 38-39,99 84
18 34,2 40,2 40-41,99 94
19 36,1 42,1 42-43,99 104

*) Observacion: La anchura del campo de codificacion equivale a la anchura de la fecha + 6 mm.

Ubicacién del campo de codificacién

En la medida de lo posible, posicionar el c6digo solamente en la parte cilindrica del envase. No se reco-
mienda colocar el c6digo sobre una zona texturada.

En el caso de aplicaciones en la cinta transportadora se requiere una superficie de codificacion libre de
impresion por todo el perimetro.

*‘HT’:' “Ade Con dispositivo codificador laser, utilizar campos
g M fationen: ) de codificacién oscuros, si es posible. Ubicar el
a E campo de codificacién en superficies no metaliza-

das ni brillantes (véase 2.2.2 Figura 2 [} 6]).
1. Dispositivo codificador por chorro de tinta
2. Dispositivo codificador laser

Fig. 2: Ejemplo de dispositivo codificador laser y por
chorro de tinta

2.2.3  Etiquetas en bobina

Debido al elevadisimo nimero de revoluciones, en la mayoria de los casos la codificacion de las etique-
tas envolventes tiene lugar fuera de la etiquetadora. Para la codificacion en la etiqueta hay que prever
un area libre de impresién por todo el perimetro. En el caso de las etiquetas autoadhesivas la codifica-
cién tiene lugar, en la mayoria de los casos, tras la aplicacién de las etiquetas sobre los envases.

En ambos casos y, si es posible, la codificacién no tendra lugar en el conjunto de etiquetado. Las excep-
ciones a estos casos deberan ser siempre estudiadas por los especialistas de KRONES.

La velocidad de codificacion por laser dependera del tipo de laser y del proveedor.
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. Dispositivo codificador de las etiquetas

2.24  Etiquetas precortadas

Dispositivo codificador en el carrusel

Leva de mesa

Ubicacién del equipo codificador

Mecanica

Una ubicacién para la codificacién de todo tipo de etiquetas (anchura)

Servotecnologia

Es posible disponer de varias ubicaciones de codificacién especificas para cada etiqueta (la ubicacién
del dispositivo codificador variara a nivel de software mediante la anchura). El dispositivo codificador
es regulable en la altura.

Dispositivo codificador junto al conjunto de etiquetado

Conjunto de etiquetado

Ubicacién del equipo codificador

Mecanico

En la zona de la leva de codificacién se prevé cualquier ubicacién

Servotecnologia

La presencia del dispositivo codificador junto al conjunto de etiquetado no es recomendable *)

*) cada vez que se cambie el conjunto de etiquetado serd necesario desmontar el dispositivo codificador y
volverlo a montar después.

Dispositivo codificador laser para etiquetas transparentes:

e iddeied sttt \

ESTIONS CALL 1-888-HE

————iil

123456 7890ABC
0987654321 20ve

Fig. 3: Ejemplo de dispositivo codificador laser que NO Fig. 4: Ejemplo de dispositivo codificador laser que fun-

funciona bien

ciona bien
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. Dispositivo codificador de envases

3 Dispositivo codificador de envases

3.1 Dispositivo codificador por chorro de tinta

No es recomendable codificar a la altura del nivel del liquido ni sobre la botella, si su contenido es os-
curo. En casos raros sera necesario utilizar tintas especiales para codificar las botellas de vidrio. {Con-
sulte para ello a los especialistas de KRONES!

Acabado de la superficie que se pretende codificar:
Evitar codificar en el area repujada
Evitar acanaladuras y relieves

3.2 Dispositivo codificador laser

3.2.1 Botellas de PET (laser de CO2)

Un dispositivo codificador laser no es adecuado en los siguientes casos: A la altura del nivel del liquido,
si el contenido de la botella es de color claro o transparente o si la superficie del vidrio es de color claro
o tiene un acabado especial. La procesabilidad debe ser confirmada por el proveedor.

Acabado de la superficie que se pretende codificar:
Evitar codificar en el area repujada
Evitar acanaladuras y relieves

3 . S 7
W - _,I

Fig. 5: Codificacién por laser de trazado en la botella
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. Dispositivo codificador de envases

3.2.2 Base de la lata (laser de fibra)

Para la codificacion en la base de una lata de bebida es sumamente importante el correcto posiciona-
miento de la impresién para que la unidad de control la detecte correctamente.

Dado que el brillo de la base de la lata es muy alto, el cdigo debe posicionarse lo mas centrado posi-
ble. Si es necesario, la posicién debe ajustarse in situ en la planta del cliente debido al embossing (indi-
vidual) en la base de la lata.

La zona de codificacion adecuada es la representada dentro del circulo verde (véase la figura).

Fig. 6: Codificacion por laser de trazado sobre la base de
una lata

TD10027153 ES 01 3.2 Dispositivo codificador laser 10



. Codificacién del tapén

4 Codificacién del tapén

4.1 Dispositivo codificador por chorro de tinta

4.1.1  Informacién general

Fig. 7: Codificacion con chorro de tinta sobre ranuras

4.1.2 Material del tapén

Las superficies que se han de codificar deberan es-
tar secas.

En caso de usar un dispositivo codificador por cho-
rro de tinta, son preferibles las superficies de color
claro. Optar por diferentes tipos de tinta en fun-
cion del acabado de la superficie y de la tempera-
tura del producto. En casos especiales, la mejor
tinta se elegira sobre la base del material de prue-
ba que se va a suministrar. Rogamos consulte para
ello a los especialistas de KRONES.

Las ranuras del tapdn pueden ser un problema pa-
ra la codificacién. En este caso es necesario que se
ejecuten pruebas con el fin de comprobar la legibi-
lidad de la codificacién.

La codificacion con chorro de tinta es apta cuando el tapén no estd impreso y la superficie es de color

claro.

Si se codifica en el borde del tap6n comprobar siempre que, en presencia de ranuras, la legibilidad es-
té garantizada y que se disponga de espacio suficiente.

Se desaconseja codificar en el borde de los tapones corona.

»

Fig. 8: Codificacién con chorro de tinta sobre el tap6n

Fig. 9: Codificacién con chorro de tinta sobre el tap6n

TD10027153 ES 01
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. Codificacién del tapén

4.2 Dispositivo codificador laser

4.2.1 Informacién general
Las superficies que se han de codificar deberan estar secas.

Las ranuras del tapén pueden ser un problema para la codificacion. En este caso es necesario ejecutar
pruebas con el fin de comprobar la legibilidad de la codificacién.

4.2.2 Material del tap6n

Los tapones de plastico no pueden ser codificados con un laser. Dado que el sustrato esta sometido a
altas cargas térmicas, es de esperar que se derrita.
Excepcidn:

Color sensible al laser con tapones de color claro

Capa de color oscuro sobre tapones de color claro

Los tapones metalicos solo pueden codificarse con reservas tras realizar una prueba exhaustiva, ya
gue no es posible descartar que la humedad llegue al tapén. El laser deteriora la superficie del metal
pudiéndose asi generar 6xido. La capa de color debera ser pues suficiente.

Se desaconseja codificar en el borde de los tapones corona.

£53 00070, .

C12 40
v 4
. E 3
Fig. 10: Color sensible al laser Fig. 11: Capa de color oscuro (laser Fig. 12: Codificacién por laser sobre
de escritura) tapon metalico
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. Codificacién de film plastico y cartén

5 Codificacién de film plastico y cartén

5.1 Codificacién de embalajes con chorro de tinta

5.1.1 Informacién general

Para la codificacién de embalajes son preferibles las superficies de color claro. Optar por diferentes ti-
pos de tinta en funcién del acabado de la superficie y de la temperatura del producto. En casos espe-
ciales, la mejor tinta se elegira sobre la base del material de prueba que se va a suministrar. Rogamos
consulte en este caso a los especialistas de KRONES.

Los dispositivos codificadores de embalajes se instalan junto al transportador de embalajes o se inte-
gran en la embaladora KRONES. La calidad del resultado de codificacion esta influenciada por la dis-
tancia entre el producto y el cabezal de escritura. Ademas, el guiado de los embalajes debera ser tran-
quilo, sin interrupciones y sin atascos.

Fig. 13: Ejemplo de codificacién de film plastico (cédigo  Fig. 14: Ejemplo de codificacién de cartén (cédigo de ba-
de barras) rras)

5.1.2 Campo de codificacién

Tamafio

Caracteristicas Dimensiones

Anchura del campo de |Véase el Cap. 5.1.25.1.2.2 [ 13]15.1.2 Valores indicativos de las dimensiones del campo de codifica-
codificacion cion [ 13]

Altura del campo de co- |Véase el Cap. 5.1.25.1.2.2 [ 13]5.1.2 Valores indicativos de las dimensiones del campo de codifica-
dificacion cion [ 13]

Renglones de codifica- |1- 2 renglones posibles (en funcién del proveedor)
cién

Altura de la codificacién |8 - 24 mm

Anchura de la codifica- |hasta 50,8- 240 mm con 20 caracteres
cion

Tenga en cuenta que la altura de impresién posible depende del angulo del cabezal de impresiény de
la matriz a imprimir.
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. Codificacién de film plastico y cartén

Valores indicativos de las dimensiones del campo de codificacién

Estos valores indicativos hacen referencia a los proveedores estandar de KRONES. Valores indicativos
para la codificacion de dos renglones (20 caracteres por cada):
Dispositivo de codificacién de caracteres pequefios (con una distancia al producto de max. 5 mm):
Anchura del campo de codificacion: min. 60,8 mm, altura del campo de codificacién: min. 18 mm
Dispositivo de codificaciéon de caracteres grandes (con una distancia al producto de max. 20 mm):
Anchura del campo de codificacién: min. 90 mm, altura del campo de codificacién: min. 34 mm

iPara optimizar el campo de codificacion en cada lado se han predispuesto 5 mm mas!

Ubicacién del campo de codificacién

La ubicacion del campo de codificacion deberia definirse en funcién del sentido de marcha del embala-
je (a fin de garantizar la accesibilidad del dispositivo codificador). Comunicar de antemano si se preten-
de implementar varios campos de codificacién. No se recomienda colocar el c6digo sobre una superfi-
cie texturada e irregular.

Color

Si se codifican los embalajes, sera necesario generar en todos ellos un contraste en el campo de codifi-
cacion, que suele consistir en un campo de color claro si la tinta es oscura (véase la Fig. "Ejemplo de co-
dificacién de film plastico" y la Fig. "Ejemplo de codificacion de cartén").

5.1.3 Velocidad de codificacion

En aplicaciones estandar (2 renglones de 1 - 20 caracteres cada uno) es posible obtener una velocidad
de codificacion de aprox. 0,8 m/seg como maximo.

5.1.4  Acabado de la superficie de los embalajes

Aclarar de antemano qué embalajes se desean procesar. ;Se pretende codificar film plastico o caja de
cartén/bandeja? ;Se trata de un material absorbente (como el cartén) o de un material no absorbente
(como el film plastico o el cartén pintado)?

Fig. 15: Ejemplo de un posible campo de codificacién y/o codificaciéon sobre el campo de color claro
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