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. Definicdo do Factory-Acceptance-Test

1 Definicao do Factory-Acceptance-Test

O Factory-Acceptance-Test descreve o aceite técnico de um produto ainda junto do fabricante. O Factory-
Acceptance-Test é realizado em conjunto pelo cliente e o adjudicatario ou seus representantes. O
objetivo é comprovar que a maquina/instalacado esta corretamente montada de acordo com as
especifica¢des e funciona corretamente.

O aceite técnico inclui as seguintes atividades:

Verificagao da integridade:

E feita a verificacdo da integridade dos componentes da maquina ou instalacdo.

A base da verificacao é o comprovativo do pedido da maquina e, eventualmente, outras alteracées

acordadas apés a conclusao do contrato, desde que tenham passado a ser parte integrante do

contrato.

No ambito do aceite técnico na fabrica, podem ser efetuados os seguintes testes:
Processos mecanicos
Processos elétricos
Processos no software
Simulagdes (p. ex. sinais, funcionamento da bomba)
Testes visuais
Teste de funcionamento:
Dessa forma se determina se todas as func¢des acordadas estao disponiveis e se o resultado do
equipamento esta em conformidade com as especifica¢des. Isto € particularmente importante
para, por exemplo, detectar danos de transporte e montagem final internos. O teste de
funcionamento é feito parcialmente de forma aleatéria (p. ex. nos programas CIP).

Conclusao do Factory-Acceptance-Test (FAT)
Se as verifica¢Bes realizadas ndo acusarem falhas ou somente falhas insignificantes, a maquina/
instalacdo pode ser aprovada.
Se, por outro lado, tiverem sido detectadas falhas que afetam o funcionamento, o Factory-
Acceptance-Test pode ser novamente efetuado apds retificacdo prévia (eliminagao de falhas).
A alternativa a essa situacdo reside na liberdade de escolha do cliente de aprovar a maquina/
instalacdo apesar das falhas detectadas.
No final do Factory-Acceptance-Test é feita uma reunido final com o cliente na qual sao
abordadas outras perguntas e observac¢des do cliente.
O Factory-Acceptance-Test (FAT) termina com uma liberacao reciproca (cliente/adjudicatario) para
o fornecimento da maquina ao proprietario.
Por fim, é criado um relatorio da aceitagao no qual sdo documentadas eventuais falhas, entre
outros.
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. Definicdo do Factory-Acceptance-Test

No ambito do Factory-Acceptance-Test ndo sdo montadas forcosamente todas as pecas

da maquina.
Ainstalacao fiel e completa de todos os componentes conforme o layout do cliente ndo é

possivel ou ndo esta prevista devido a motivos organizacionais e a complexidade dos
componentes. Por esse motivo, determinadas pecas da maquina nas sao montadas no
ambito do Factory-Acceptance-Test.
Exemplos:
Maquinas com protecdo independente da maquina, como Sleevematic, rotuladoras
modulares
Pecas da maquina fornecidas no percurso (p. ex. tanques)
Acessorio fornecido diretamente na embalagem para a maquina/instalagao
Caso necessario, sdo feitas provisoriamente pecas da instalacao (p. ex. ligacdes/
tubagens entre os componentes/maddulos).
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. Pré-requisitos e condi¢des gerais

2 Pré-requisitos e condi¢des gerais

2.1 Cliente e adjudicatario

O cliente define na adjudicagao do pedido o ambito exato do Factory-Acceptance-Test (p. ex. o
equipamento que deve ser aprovado no funcionamento de teste com velocidade de ajuste).
Geralmente a velocidade de ajuste ndo corresponde ao rendimento nominal, pois ndo esta prevista
qualquer marcha rotativa.

O adjudicatario define a quantidade necessaria e a natureza do material de teste necessarias para o
funcionamento de teste e solicita 0 mesmo atempadamente ao cliente. O cliente é responsavel pelo
fornecimento ao adjudicatario dentro dos prazos. Caso o fornecimento do material de teste ndo seja
efetuado dentro do prazo, a realiza¢cdo do Factory-Acceptance-Test sé é possivel com limitacdes.

2.2 Remessa standard

Na remessa standard é aprovado um equipamento completo que pode ser definido pelo cliente.
Caso ndo seja feita qualquer sele¢do pelo cliente a este respeito, é efetuada a aprovacdo com o
equipamento de referéncia. O pré-requisito é a disponibilizacdo do respectivo material de teste.
Eventualmente, o adjudicatario se reserva o direito de utilizar material de substituicdo.

Desde que o calendario o permita, podem ser eventualmente efetuados testes adicionais (p. ex.
reequipamento para outro tipo) no ambito da aceitacdo padrao.

A Krones define que constituintes do pedido completo sdo sujeitos ao Factory-Acceptance-Test. Por
exemplo, apenas a propria maquina ou, desde que possivel, também outros componentes ligados a
maquina, como p. ex., maquinas secundarias, sistemas de codificacdo, controles de rotulagem,
sistema de alimentacao de pré-formas, etc.

Consoante a tecnologia, podera suceder que determinados componentes da maquina/instalacdo nao
sejam montados para o Factory-Acceptance-Test (p. ex. refrigerador de tunel, compressor de alta
pressao, tunel de vapor para Sleevematic, secador de recipientes Linadry, homogeneizador, tanques,
agitadores, determinados componentes de terceiros).

Alguns testes (p. ex. testes de encolhimento) podem ser efetuados mediante login prévio no centro
tecnoldgico.

Em funcdo da capacidade atual do galpao, a KRONES reserva-se o direito, em versées de maquinas
agrupadas em bloco, de efetuar o Factory-Acceptance-Test eventualmente em estado ndo agrupado.
Em parte, também é possivel a utilizacdo de racks de teste proprios da Krones.

Consoante o tipo de maquina/instalagdao, também podem ser criados imagens/videos no ambito do
aceite técnico e em caso de necessidade.

A Krones reserva-se o direto de instalar maquinas de terceiros/unidades de processo/componentes
incluidos na remessa somente segundo necessidade técnica. Ndo esta prevista uma inspec¢ao ou
apreciacao de maquinas de terceiros ndo instaladas.

2.3 Decurso de tempo, duracao

O Factory-Acceptance-Test é feito geralmente em um dia acordado entre as 8:00 e as 16:00. Sao
possiveis desvios a este periodo tendo em consideracdo a lei relativa ao tempo de trabalho e ap6s
acordo individual.

A duracdo total do aceite técnico no galpdo de produg¢do nao excede geralmente as 4 horas por
maquina, mas, em determinadas circunstancias e apés acordo, pode demorar mais tempo.

TD10031037 PT 00 2.1 Cliente e adjudicatério 6

) KRONES



. Pré-requisitos e condi¢des gerais

2.4 Desvios em relacao ao padrao

Os desvios ao decurso ou ambito planejado do teste apenas sao admissiveis com autorizagao de
ambas as partes.

As falhas de funcionamento (p. ex. quedas de recipientes no transporte de garrafas) ndo provocam a
falha do Factory-Acceptance-Test.

O funcionamento das maquinas secundarias fornecidas pelo cliente ndo esta integrado no Factory-
Acceptance-Test.

Os erros de equipamento que podem ser atribuidos a materiais de teste que ndo estejam em
conformidade com as especificagdes ndo sdo sujeitos a avaliagdo. Por principio, o fabricante da
maquina pode efetuar um comprovativo de erros deste tipo por funcionamentos de teste com
material de teste em perfeitas condi¢des.

Os desejos de alteracdo da remessa determinada contratualmente ndo causam automaticamente
uma repeticdo do Factory-Acceptance-Test. Neste caso, a KRONES reserva-se o direito de verificar
que custos adicionais surgem e se é necessaria uma repeticdo do Factory-Acceptance-Test.

Um desvio ndo critico dos valores limite acordados para a precisdo (p. ex. precisdo de rotulagem) nao
provoca a falha do Factory-Acceptance-Test. Alternativamente, os valores limite acordados tém de
ser aprovados pelo fabricante da maquina durante o Site-Acceptance-Test junto do cliente.

Todos os desvios tém de ser documentados com uma descricdo da medida de correcdo para
eliminagao do desvio.

Todos os desvios tém de ser liberados pelo cliente e pelo adjudicatario.

2.5 Outros

Apenas sdo permitidas fotografias na sala de montagem apés acordo com o adjudicatario.
Conhecimento da analise de risco

Por principio, o cliente esta autorizado a receber informacdes sobre a analise de risco da maquina.
Esta serd apresentada em alemao, no entanto, ndo publicada. O pedido de informacdo sobre a
analise de risco tem de ser comunicado por escrito o mais tardar duas semanas antes da execucdo
do Factory-Acceptance-Test.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3 Sequéncia e conteudos de verificagao

3.1 Sequéncia geral

De sequida é descrita a sequéncia geral de um Factory-Acceptance-Test.

Introducao:
Apresentacdo dos usuarios (desde que o cliente esteja presente)
Discussdo da agenda

Vistoria da maquina/instalacao
Instrucao breve sobre a maquina/instalacao e respectivo principio de funcionamento
Explicacdo de versdes especificas do cliente eventualmente existentes

Verificagdo estatica
Verificagdo do planejamento da maquina
Se existente: Apreciacao e avaliacao geral do material de teste (pré-formas, recipientes,
embalagens, rétulos, etc.) no que diz respeito a processabilidade e possiveis falhas de fabrico,
que possam influenciar o resultado do teste.
Verificagdo da integridade da remessa acordada contratualmente, considerando o escopo
montado.
Verificacdo aleatdria de diversos componentes no que diz respeito as especificacdes
determinadas contratualmente (como p. ex. fabricante de pecas adquiridas) ou requisitos
especificos (pedidos especiais do cliente) relativos a versao dos componentes individuais.
Verificagdao da versao da maquina quanto a conformidade com o comprovativo do pedido, p. ex.
tamanho da maquina, passo da maquina, sentido de funcionamento da maquina, variante de
montagem, dimensdes da maquina.
Verificagdo aleatdria da existéncia dos certificados necessarios conforme as diretrizes legais
especificas do pais (p. ex. marca CE em maquinas instaladas no espago europeu).

Verificagdo dindmica
Funcionamento de teste/funcionamentos de teste da maquina/instalacao (consoante a tecnologia
com e/ou sem produgao).
Em maquinas com mais equipamentos: Execuc¢ao de uma troca de equipamento, desde que tal
seja possivel dentro do calendario mencionado em 2.3 Decurso de tempo, duragdo [ 6].
Geralmente, a troca de equipamento s6 pode ser exibida de forma exemplificativa.
Verificagdo das interfaces da maquina para maquinas secundarias ou para partes da instalagao ja
existentes.
Verificacdo dos dispositivos de seguranca (p. ex. dispositivos de protecdo da maquina, botdo de
PARADA DE EMERGENCIA, grade de luz, pontos de perigo).

Reunido final:
Reunido final diaria:
No caso de Factory-Acceptance-Tests de varios dias, o dia termina com uma reunido final diaria,
que inclui um resumo dos pontos de controle processados.
Reunido final conclusiva:
No final do Factory-Acceptance-Test é feita uma reunido final com o cliente na qual sao
abordadas outras perguntas e observac¢des do cliente.

3 Nos capitulos seguintes sao descritos outros constituintes do Factory-Acceptance-Test
especificos da tecnologia.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.2 Estiradoras-sopradoras

(agrupado, ndo agrupado)

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:

Se estiver contido na remessa um sistema de alimentacao de pré-formas (Contifeed) da Krones (nenhum
sistema de alimentacao de pré-formas de terceiros), este sera utilizado em principio para a aceita¢do da
maquina. No entanto, e em determinadas circunstancias, também pode ser utilizado um ,sistema
interno” equiparavel préprio da Krones.

Verificacao estatica
Verificagdo da versao da maquina quanto a conformidade com o comprovativo do pedido, como
p. ex., passo da maquina, tipo de processo e outros equipamentos (dispositivos de troca rapida, robd
de substituicdo de moldes, pedidos especiais do cliente, etc.)
Com a presenca do cliente, é possivel mostrar uma troca de formato de forma exemplificativa. Esta
contém a montagem e desmontagem de um molde de sopro em uma esta¢ao de sopro, bem como a
montagem e desmontagem de um mandril de aquecimento e de uma placa de blindagem no
modulo de aquecimento da maquina.

Verificacao dindmica
Sdo produzidos exclusivamente recipientes vazios.
Ocorre uma curta producdo de recipientes, incl. apresenta¢do do controlador l6gico programavel
geral da maquina. Em seguida, os recipientes produzidos podem ser examinados em termos visuais
e tateis.
Além disso, tem lugar uma producao de recipientes durante no minimo 15 minutos.
Nao é efetuado um novo comprovativo das especificagdes dos recipientes alcangadas durante a

aceitacdo da maquina. No entanto, podem ser produzidos e disponibilizados modelos de amostras a
pedido para levar.

Informacdes especificas do bloco
A KRONES reserva-se o direito, em versdes de maquinas agrupadas, de efetuar o Factory-

Acceptance-Test em estado ndo agrupado e/ou de utilizar racks de teste préprios da KRONES.
Enchimento apenas com agua fria sem gas
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.3 Enchedoras e tampadoras

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:
Todos os dispositivos de seguranca elétricos sdo verificados no programa de seguranga.
As tampadoras de latas de terceiros com diferentes diametros de latas somente podem ser
apresentadas no equipamento preparado de fabrica por motivos de garantia.
O enchimento de recipientes especificos do cliente é feito de fabrica com agua fria e sem acido
carbdnico. Assim, o nivel de enchimento ou o volume de enchimento pode divergir dos valores finais.
Devido aos transportadores de entrada e de saida temporarios, sé é possivel encher e fechar uma
quantidade limitada de recipientes (cerca de 10-20 recipientes).
Como os transportadores provisérios na entrada e na saida da maquina sao operados sem
lubrificacdo, tal pode ter efeitos negativos no manuseio de recipientes (riscos, danos nos recipientes,
etc.).
As pecas de guia e de equipamento sao predefinidas e alinhadas no Factory-Acceptance-Test. O
manuseio do objeto do cliente (garrafa de vidro, lata, tampa, etc.) é ajustado de forma precisa no
local. Assim, ndo estao excluidos danos e riscos nos objetos do cliente na execugao do Factory-
Acceptance-Test.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.4 Rotuladoras

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:

Verificacao estatica
Verificagdo da versao da maquina quanto a conformidade com o comprovativo do pedido, p. ex.
tamanho da maquina, passo da maquina, sentido de funcionamento da maquina, variante de
montagem, numero de esta¢des de rotulagem e dimensdes da maquina.

Verificacao dindmica
Funcionamento de teste da maquina sem produc¢do com rendimento nominal, simulacdo de falhas
da maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmacado do alarme.
Funcionamento de teste da maquina com producdo em velocidade de ajuste (duragdo consoante as
possibilidades da estrutura de teste) e simulacao de uma parada de emergéncia com recolocagao em
funcionamento subsequente.
Avaliacao geral do resultado do equipamento* no que diz respeito ao funcionamento da maquina, ao
posicionamento de rétulos (altura de aplicagdo e orientagdo dos rétulos) e a qualidade do
equipamento.

*) Em maquinas Sleeve, normalmente ndo é feita nenhuma instala¢do do tunel de encolhimento na
estrutura de teste. O resultado de encolhimento esperado pode ser verificado em um teste de
encolhimento independente no centro tecnolégico da Krones.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.5 Inspetores

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:

3.5.1 K735/K774 Linatronic

Funcionamento de teste da maquina sem producao com velocidade de ajuste, simulacao de falhas da
maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmagdo do alarme.

Funcionamento de teste da maquina com produc¢ao em velocidade de ajuste (duragdo consoante as
possibilidades da estrutura de teste) e simulagao de uma parada de emergéncia com recolocagao em
funcionamento subsequente.

Realizacdo de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos.

3.5.2 Checkmat K731/K761/K778

Funcionamento de teste da maquina sem producao com velocidade de ajuste/rendimento nominal
da maquina principal, simulacdo de falhas da maquina, mensagens de alarme e zeramento/
confirmacgdo do alarme.

Comprovativo de funcionamento por testes de funcionamento curtos (por aprox. 10 recipientes/3
embalagens) com os equipamentos acordados.

Realizacdo de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos.

3.5.3 Checkmat integrada K752

Funcionamento de teste da maquina principal sem produg¢do com rendimento nominal, simula¢do de
falhas da maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmagdo do alarme.

Comprovativo de funcionamento por testes de funcionamento curtos (por aprox. 10 objetos do
cliente) com os equipamentos acordados.

Execuc¢do de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos, desde que tal seja
possivel em um dia.

3.54 Sekamat K704

Funcionamento de teste da maquina sem producdo com velocidade de ajuste, simulacao de falhas da
maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmacao do alarme.

Comprovativo de funcionamento por testes de funcionamento curtos (por aprox. 10 recipientes) com
0s equipamentos acordados.

Realizacao de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos.

3.5.5 Cantronic K709

Funcionamento de teste da maquina sem producdo com velocidade de ajuste, simulacdo de falhas da
maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmagdo do alarme.

Comprovativo de funcionamento por testes de funcionamento curtos (por aprox. 10 recipientes) com
0s equipamentos acordados.

Realizacdo de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.5.6 Toptronic K719/K759, Rotocheck K775

Funcionamento de teste da maquina sem producdo com rendimento nominal, simulacdo de falhas
da maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmacao do alarme.

Funcionamento de teste da maquina com produc¢ao em velocidade de ajuste (duragdo consoante as
possibilidades da estrutura de teste) e simulagao de uma parada de emergéncia com recolocagao em
funcionamento subsequente.

Execug¢do de uma troca de equipamento em maquinas com varios equipamentos, desde que tal seja
possivel em um dia.
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3.6 Embaladoras e paletizadoras

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:
Sdo instalados provisoriamente componentes de seguranga eletrénicos.
Por norma, para um Factory-Acceptance-Test na encaixotadora de recipientes descartaveis, ndo sao
montadas entradas de recipientes antes da maquina e do tunel de encolhimento.
No desbulk Pressant Universal 1A-0143 ndo é montada qualquer evacuacdo superior.
Nas paletizadoras com alimenta¢do da maquina superior esta é disponibilizada ao nivel térreo. Estes
componentes s6 sao fornecidos no canteiro de obras e ai instalados.

Verificacdao dinamica
Funcionamento de teste da maquina sem producdo com rendimento nominal, simulacdo de falhas
da maquina, mensagens de alarme e zeramento/confirmac¢do do alarme.
Funcionamento de teste da maquina com produg¢ao em velocidade de ajuste e simulacdo de uma
parada de emergéncia com subsequente recolocagdo em funcionamento. A durag¢ao possivel é
limitada pelas circunstancias da configuragao do teste. Sem medidas especiais, que causam um custo
adicional, essas sao aprox. 2 camadas na paletizadora, 6 embalagens na encaixotadora de
recipientes descartaveis e cerca de um comprimento do bloco na encaixotadora de recipientes
reutilizaveis.
Avaliacao geral do resultado relativamente a fun¢do da maquina e qualidade.
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.7 Instalacbes técnicas de processo

Devem ser observados os seguintes pontos divergentes ou adicionais aos pontos descritos no capitulo
3.1 Sequéncia geral [ 8]:

Explicagdo das fungdes técnicas, elétricas e mecanicas com base no esquema de processos (P&ID)
Inspecao visual dos armarios elétricos
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. Sequéncia e conteudos de verificacao

3.8 Maquinas de limpeza (lavadoras)

No aceite técnico na fabrica de Flensburg é feita a distin¢cao entre os seguintes niveis de aceitacao:

1. Nivel de aceite técnico 1: Vistoria do estado atual
E valido para todos os tipos de maquina.
Vistoria das maquinas/mdédulos no estado de montagem atual.

2. Nivel de aceite técnico 2: Aceite técnico segundo a definicdo de teste de funcionamento

3. Nivel de aceite técnico 3: Aceite técnico segundo especificacdo do cliente
Tem de ser definida uma especificacdo da aprovacdo do cliente do nivel 3 para a ndncio do
pedido, para que os tempos de processamento e planejados possam ser considerados de forma
correspondente.

Indicagdes:

Sistema mecanico
As maquinas estdo totalmente equipadas, eventualmente, de forma modular.

Sistema elétrico
As maquinas estdo totalmente cabladas, eventualmente, de forma modular e verificadas.

Nota
As maquinas nao estdo totalmente prontas a funcionar, o funcionamento s6 pode ser verificado
parcialmente.

Em sequida é descrita a execucdo do aceite técnico seqgundo a definicdo de teste de funcionamento
(nivel de aceite técnico 2) para os tipos de maquinas individuais.

3.8.1 Maquina com uma extremidade tipo E2

Sistema mecanico
Teste de funcionamento com garrafas de amostra. Todos os ajustes sao predefinidos tanto quanto
possivel.
A esteira esta esticada e os porta-células de garrafas estao todos montados.

Sistema elétrico
A maquina esta tanto quanto possivel cablada e conectada.
E efetuada uma verificacdo do software e do hardware na maquina.
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.

Nota
Nenhum teste de agua. O sistema de limpeza com bocais é pré-regulado com pontas de teste.
Para além dos componentes montados devem ser disponibilizadas adicionalmente conforme a
remessa, bombas dosadoras, aspira¢do de vapor/H,, bem como prensa de rétulos para aprovacdo do
cliente.
As indica¢des dadas anteriormente podem, eventualmente, divergir devido a introducdo especial ou
situacdes de transporte.

3.8.2 Lavadora com uma extremidade tipos E3 e E4 de uma peca

Sistema mecanico
Teste de funcionamento com garrafas de amostra.
A esteira esta montada e é testada com uma parte do porta-células de garrafas.
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Sistema elétrico
A maquina esta tanto quanto possivel cablada e conectada.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
Todas as fungbes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.

Nota
Nenhum teste de dgua. O sistema de limpeza com bocais é pré-regulado com pontas de teste.
Para além dos componentes montados devem ser disponibilizadas adicionalmente conforme a
remessa, bombas dosadoras, porta-células de garrafas, aspiracao de vapor/H,, bem como prensa de
rotulos para aprovacgao do cliente.
As indica¢des dadas anteriormente podem, eventualmente, divergir devido a introducdo especial ou
situacdes de transporte.

3.83 Lavadora com uma extremidade tipos E3 e E4 de varias pecas

Sistema mecanico
Teste de funcionamento com garrafas de amostra.
A corrente estd montada. O teste é feito com uma parte do porta-células de garrafas.
A esteira € novamente desmontada para o transporte devido as varias pecas.

Sistema elétrico
A maquina é pré-instalada de forma modular na fabrica.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
O teste E/S é efetuado em cada médulo da maquina
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.
No caso de funcdes individuais é necessario simular situagdes.

Nota
Nenhum teste de dgua. O sistema de limpeza com bocais é pré-regulado com pontas de teste.
Adicionalmente aos componentes montados devem ser disponibilizadas conforme a remessa,
bombas dosadoras, porta-células de garrafas, aspiracao de vapor/H,, bem como prensa de rétulos
para aprovacao do cliente.
As indica¢des dadas anteriormente podem, eventualmente, divergir devido a introducdo especial ou
situacdes de transporte.

3.84 Maquina com duas extremidades de todos os tipos

Sistema mecanico
Teste de funcionamento com garrafas de amostra.
A corrente estd montada. O teste é feito com uma parte do porta-células de garrafas.
A corrente é desmontada antes do transporte devido as varias pecas.

Sistema elétrico
A maquina é pré-instalada de forma modular na fabrica.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
O teste E/S é efetuado em cada médulo da maquina.
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.
No caso de funcdes individuais é necessario simular situagdes.

Nota
Nenhum teste de dgua. O sistema de limpeza com bocais é pré-regulado com pontas de teste.
Para além dos componentes montados devem ser disponibilizadas adicionalmente conforme a
remessa, bombas dosadoras, porta-células de garrafas, aspiracao de vapor/H,, bem como prensa de
rotulos para aprovacgao do cliente.
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As indica¢des dadas anteriormente podem, eventualmente, divergir devido a introducdo especial ou
situacOes de transporte.

3.8.5 Enxaguadora R Lavatec

Sistema mecanico
Teste de funcionamento com garrafas de amostra.
A esteira esta esticada e os porta-células de garrafas estao todos montados.

Sistema elétrico
A maquina esta tanto quanto possivel cablada e conectada.
E efetuada uma verificacdo do software e do hardware na maquina.
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.

Nota
Nenhum teste de dgua. O sistema de limpeza com bocais é pré-reqgulado com pontas de teste.
Para além dos componentes montados devem ser disponibilizadas adicionalmente (segundo a
remessa), bombas dosadoras, porta-células de garrafas, aspiracao de vapor/H,, bem como prensa de
rotulos para aprovacgao do cliente.
As indicacdes dadas anteriormente podem, eventualmente, divergir devido a introducao especial ou
situacdes de transporte.

3.8.6 Linajet KGW

Sistema mecanico
Teste de funcionamento completo com dgua e embalagens de amostra. Todos os ajustes sao
efetuados tanto quanto possivel. As bombas sdo testadas e os sistemas de limpeza com bocais pré-
ajustados.

Sistema elétrico
A maquina estd completamente cablada e conectada.
E efetuada uma verificacdo do software e do hardware na maquina.
Todas as funcdes sao testadas e os componentes pré-ajustados.

3.8.7 KGW Linajet Pro

Sistema mecanico
Teste de funcionamento completo com agua e embalagens de amostra. Todos os ajustes sdo
efetuados tanto quanto possivel. As bombas sdo testadas e os sistemas de limpeza com bocais pré-
ajustados.

Sistema elétrico
A maquina estd completamente cablada e conectada.
E efetuada uma verificacdo do software e do hardware na maquina.
Todas as funcdes sdo testadas e os componentes pré-ajustados.

3.9 Maquinas de tratamento de produtos

No aceite técnico na fabrica de Flensburg é feita a distin¢do entre os seguintes niveis de aceitacdo:
1. Nivel de aceite técnico 1: Vistoria do estado atual

E vélido para todos os tipos de maquina.

Vistoria das maquinas/moédulos no estado de montagem atual.
2. Nivel de aceite técnico 2: Aceite técnico segundo a definicao de teste de funcionamento
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3. Nivel de aceite técnico 3: Aceite técnico segundo especificacdo do cliente
Tem de ser definida uma especificacdo da aprovacao do cliente do nivel 3 para a ndncio do
pedido, para que os tempos de processamento e planejados possam ser considerados de forma
correspondente.

Indicagdes:

Sistema mecanico
As maquinas estao totalmente equipadas, eventualmente, de forma modular. Os limites de
montagem sdo definidos pelas medidas exteriores (compativel com contéiner).

Nota
As maquinas nao estdo prontas a serem testadas, as fun¢des nao podem ser verificadas.

Em sequida é descrita a execucdo do aceite técnico seqgundo a definicdo de teste de funcionamento
(nivel de aceite técnico 2) para os tipos de maquinas individuais.

3.9.1 Pasteurizador LinaFlex de varias pecas

Sistema mecanico
Entrada e saida totalmente equipadas sem pré-instalacdo elétrica.
Modulos totalmente equipados sem pré-instalagdo elétrica.
Pecas de montagem adicional consoante o limite de fornecimento ou de embalamento.
O pasteurizador nao esta totalmente montado, é vistoriado o estado pronto para remessa.

Sistema elétrico
A maquina ndo esta cablada.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.
No caso de fun¢8es individuais é necessario simular situagdes.

3.9.2 Refrigerador de tunel LinaCool de varias pecas

Sistema mecanico
Entrada e saida totalmente equipadas sem pré-instalacdo elétrica.
Modulos totalmente equipados sem pré-instalagdo elétrica.
Pecas de montagem adicional consoante o limite de fornecimento ou de embalamento.
O refrigerador de tunel ndo esta totalmente montado, € vistoriado o estado pronto para remessa.

Sistema elétrico
A maquina ndo esta cablada.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
Todas as fungdes (tanto quanto possivel) sdo testadas e os componentes predefinidos.
No caso de fun¢8es individuais é necessario simular situagdes.

3.93 Aquecedor de tunel LinaTherm de uma peca

Sistema mecanico
Totalmente equipado incl. instalagdo elétrica completa (exce¢do: agregados separados).

Sistema elétrico
Teste elétrico na maquina e ajuste (desde que possivel) de todos os componentes elétricos.

Nota
nenhum teste de agua, maquina esta conectada, armario elétrico na maquina.
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Na utilizagdo de armarios fixos ndo é efetuado nenhum teste de funcionamento na maquina, os
cabos de conexdo sdo recuados para a maquina.

3.94 Pasteurizador LinaFlex Compact de uma peca

Sistema mecanico
Totalmente equipado incl. instalagdo elétrica completa (exce¢do: agregados separados).

Sistema elétrico
Teste elétrico na maquina e ajuste (desde que possivel) de todos os componentes elétricos.

Nota
nenhum teste de agua, maquina esta conectada, armario elétrico na maquina.
Na utilizagdo de armarios fixos ndo é efetuado nenhum teste de funcionamento na maquina, os
cabos de conexao sao recuados para a maquina.

3.9.5 Vapo Chill de varias pecas

Sistema mecanico
Componentes totalmente equipados sem pré-instalacao elétrica.
A montagem das pecas de montagem adicional é feita consoante o estado de fornecimento ou de
embalamento da maquina. A torre de refrigeracao ndo esta totalmente montada, é vistoriado o
estado pronto para remessa.

Sistema elétrico
Na maquina ndo esta prevista nenhuma instalagdo elétrica.
A verificagdo do software e do hardware é efetuada no armario elétrico.
Todas as fungbes sdo testadas e os componentes pré-ajustados.
No caso de fungdes individuais é necessario simular situacdes.

3.10 Mboddulos da Recycling Solutions

Para os médulos da Recycling Solutions so6 é possivel uma vistoria do estado atual.
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4 Opc¢oes para o Factory-Acceptance-Test

Para a execucao do Factory-Acceptance-Test sdo possiveis as seguintes op¢oes:

Factory-Acceptance-Test remoto segundo especificacao da Krones

A execucdo do Factory-Acceptance-Test remoto é feito com base em uma sequéncia fixa (agenda
padrdo) e de um trabalho de camara ao vivo na maquina e é transmitido através de uma ferramenta
online adequada. A duragdo é de aprox. 2 a 3 horas. No fim do Factory-Acceptance-Test remoto esta
prevista uma discussdo de pontos em aberto.

Factory-Acceptance-Test remoto segundo especificacao do cliente

O Factory-Acceptance-Test remoto é feito com um trabalho de camara ao vivo e é transmitido através
de uma ferramenta online adequada. O conjunto de fun¢des depende das especifica¢des do cliente.
Gravacao de video

Aqui existe a possibilidade de a KRONES criar um video (duragdo aprox. 2-3 minutos) da aceitacao da
maquina. No video a maquina é apresentada em diferentes perspectivas durante a producao.
Fotografias

A Krones documenta adicionalmente a aceitacdo da maquina com fotografias

Gravacao de video e fotografias incl. um reequipamento

Aceitacdo da maquina, documentada adicionalmente por fotografias e video, incluindo um
reequipamento

Factory-Acceptance-Test segundo a norma Krones

Aceitacdo da maquina com o cliente segundo especifica¢bes e predefini¢cdes padrao da KRONES.
Para o preenchimento dos critérios de aceitacao acordados na aceitacdo de uma secao, €
pressuposto o cumprimento da sequéncia e dos conteudos de verificacao.

Factory-Acceptance-Test segundo especificagdo do cliente

Aceitacdo da maquina com a presenca do cliente, seqgundo especificagdes do mesmo

Consoante a(s) opgao (8es) selecionadas podem ocorrer custos adicionais.
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Glossario

Factory-Acceptance-Test

O Factory-Acceptance-Test € uma etapa da
aceitacdo, na qual sdo testadas as
funcionalidades principais da remessa com
base na folha de especificacdes e cenarios de
teste acordados em conjunto.

Verificacdao dinamica
Passos de teste realizados durante o Factory-

Acceptance-Test com a maquina/instalacao
em funcionamento.

Verificacao estatica
Passos de teste realizados durante o Factory-

Acceptance-Test com a maquina/instalacdo
parada.
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